Bandsdge von Kirchner & Co., Aktien-Gesellschaft in Leipzig-Sellerhausen.

Da von allen Holzbearbeitungsmaschinen die Bandsage die meiste Anwendung findet,
ist ihre fortgesetzte Vervollkommnung wohl erklarlich. Ein vorzigliches Beispiel daftr
ist die neue Bandsdage Mod. HNA der Firma Kirchner &Co., Aktien-Gesellschaft in
Leipzig-Sellerhausen, welche Fig.117 in der Vorder-, Fig. 118 in der Ruckansicht und
Fig. 116 in Verbindung mit Laufwagen und Aufspannapparaten wiedergeben.

Der Stander genannter Maschine ist als HohlguBkdrper ausgefihrt und mit breiten
FuBplatten versehen. Sein Oberteil hat Gabelform und nimmt das Lager fur die Welle a
der oberen Sagescheibe auf. Man erkennt, daB3 die Gabel sehr stabil ausgefliihrt wurde,
um ihr eine mdglichst groBe Widerstandsfahigkeit gegen Vibrationen der
Stirnzapfenlager, selbst bei hoher Spannung des Sageblattes, wie eine solche bei
schweren Sagearbeiten notig ist, zu verleihen.

Die Lager der beiden Sagescheibenwellen sind sehr lang und in Stahlbronze
ausgefihrt, ebenso auch mit Ringschmierung versehen. Die untere Sagescheibenwelle
lduft vorn in einem, in der H6he verstellbaren RingschmierungsauBenlager (vgl. Fig.
117). Dieses wird von einer Traverse getragen, die mit dem Stander fest verschraubt
wurde. Die Welle der oberen Sagescheibe hat vorn und hinten je ein sich selbst
regulierendes Stirnzapfenlager (vgl. Fig. 117 u. 118), und beide Lager werden von
einem in einem Stlck konstruierten Lagerblgel gehalten.

Dieser Doppellagerbligel hat eine lange, doppelseitige vertikale Fihrung in der
gabelartigen Umklammerung des oberen Standers. Man kann die obere Sagescheibe
mit Hilfe eines Handrades i, Fig. 116, und einer Spindel hoch und tief einstellen; die
obere Spindel und die Fihrung der oberen Lagerplatte liegen mit der Sagewelle
geometrisch in einer vertikalen Ebene, wodurch ein leichtes, aber immerhin dichtes
Gleiten der Lagerplatte flr die elastische Sagespannung maéglich, ein Klemmen jedoch
ausgeschlossen ist.

Die Sagescheiben sind so stabil gebaut, daB sie nicht federn. Als Rohmaterial wurde
ein SpezialguBeisen benutzt; man hat versucht, das Gewicht der Scheiben so niedrig
wie technisch mdglich zu halten. Die Neigung der oberen Sagescheibe zur unteren laBt
sich durch ein Handradchen (k, Fig. 116) auf einer Schraubspindel adjustieren;
ebenso ermdglicht es eine Klemmschraube, die Scheibe so einzustellen, daB die
einmal gewahlte Neigung auch dauernd erhalten bleibt. Diese Justierung 1aBt sich
auch wahrend des Betriebes vornehmen, womit erreicht wird, daB die Schréankung
stets frei Uberlauft, also nie leidet. Diese Vorrichtung macht Ubrigens auch die sog.
RlUckenflhrung flir das Sageblatt nahezu entbehrlich und sichert ein besseres Halten
der Blatter.

Um die untere Scheibe der Sage von abfallenden Sagespanen rein zu halten, ist eine
stellbare Burste vorgesehen.

Die Gummi- und Lederbandagen wurden in die Scheiben eingelassen, um eine
madglichst groBe Haltbarkeit zu erzielen.

Das Sdgeblatt erhalt eine elastische Spannung durch einen leichtspielenden
Gewichtshebel b und ist fur leichte und schwere Arbeit veranderlich. Oberhalb und
unterhalb sowie seitlich vom Tische lauft das Sageblatt in regulierbaren Flihrungen.
Die verstellbare Fuhrung c Uber dem Tische d ist mit einer geharteten Stahlrolle c1
versehen, damit ein Abgleiten des Sageblattes von den Scheiben nicht statthaben
kann.



Der eiserne Sagetisch d ist verhaltnismaBig groB und laBt sich im Winkel bis 30°
schrag verstellen. Ein zweiter eiserner Tisch d1 bildet die Verlangerung des Tisches d
bis zum Stander. Der Tisch d2 ist mit letzterem fest verschraubt und enthalt unten die
Fihrung fir den Riemenabsteller (vgl. Fig. 118). Der fir das Wechseln der Sageblatter
im Sagetische erforderliche Schlitz ist durch einen eisernen Schieber verdeckt; die
Enden der beiden Tische haben durch einen leicht aushebbaren Bolzen stabile
Verbindung.

An Schutzvorrichtungen enthéalt die Maschine zunachst einen eisernen Blgel c,
welcher die obere Sagescheibe zugleich mit dem Gestell vollstandig umfaBt und
verhindert, daB8 das Sageblatt beim ZerreiBen Uberschlagt. Ferner ist oberhalb des
Tisches d eine seitlich drehbare Schutzplatte f vorhanden, die eine Kopfverletzung des
Arbeiters ausschlieBt, desgleichen sind auch doppelte Schutzplatten (Fig. 117 . u.
118) am Stander der Sage seitlich angebracht, welche, besonders beim Sagen von
gebogenen Hoélzern, verhiten, daB der Arm des Arbeiters mit dem Sageblatt in
Berihrung kommt. Weiter ist eine guBeiserne, schirmartige Verdeckung, Fig. 117, der
unteren Sagescheibe vorgesehen, welche Beschadigungen an dieser Scheibe durch
das Hineinfallen von Holzabfallen und dergl. sowie im allgemeinen eine Verletzung der
Beine des Arbeiters ausschlie3t.

Auf Wunsch wird an der Bandsage auch das in Fig. 116 118 angedeutete Verdeck g an
der vorderen Stirnseite der oberen Sagescheibeangebracht, welches zwar das
Auflegen und Abnehmen des Sageblattes erlaubt, dagegen das Abspringen des
Sageblattes nach vorn verhindert. Ebenso macht dieses Verdeck das Hineingreifen in
die Speichen des Rades mit der Hand zur Unmadglichkeit. Endlich kann noch eine in
perforiertem Blech hergestellte Umkleidung der Fest- und Losscheibe statthaben,
welche gestattet, daB der Riemen zum Antriebe der Bandsage in jeder Richtung
auflauft. An dieser Umkleidung kann man noch ein Verdeck in Manneshéhe anbringen,
wenn der Riemen von oben kommt, oder in der ganzen Lange, wenn der Riemen
wagerecht Uber dem FuBboden auf die Bandsageriemenscheibe auflauft. Dieser Schutz
verhultet, daB Fremdkdrper in den Riemenantrieb geraten, und daB der Arbeiter an der
Maschine Beschadigung erleidet.

Diese Maschine wird von der Firma Kirchner & Co., A-G., mit Sagescheiben von einem
Durchmesser in mm:

600 700 800 900 1050 und 1200,

flr eine groBte Schnitthbhe von mm ausgefihrt:

300 400 450 500 650 750

und bedarf dann einer Betriebskraft in PS von:

1,5 2 2,5 3,544,5.

In Fig. 116 ist die Maschine in Verbindung mit Laufwagen n und drei
Aufspannapparaten o gezeichnet, wie eine solche Verbindung nétig ist, wenn die
Maschine zum Zerlegen von Rundhélzern in Bretter und Kantholz gebraucht werden
soll. Das Geleise m, auf dem der Laufwagen n sich bewegt, hat die Gbliche Form.
Ebenso besitzen die Aufspannapparate o die Ublichen aushebbaren Klauen p und
Gewichtshebelfeststellungen g1 g2. Mit Hilfe eines Handrades auf der Spindel r sowie
mehrerer konischer Triebe und der Spindeln s werden die drei Apparate o auf ihren
Fihrungen n, quer zur Langsachse des Stammes verschoben.



